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 .اين دفترچه راهنما به اين منظور تهيه شده است كه اطلاعات بيشتري از محصولتان به دست آوريد -

      .حتما زماني را به مطالعه ملاحظات ايمني اختصاص دهيد -

  .كمك خواهد كرداين دستورات به شما براي محافظت از خودتان در برابر خطرات احتمالي در محيط كار،  -

 .چه به راحتي مي توانيد دستگاه را نصب و راه اندازي كنيدبا مطالعه اين دفتر -

با صبا شما ميتوانيد با نگهداري مناسب از دستگاه سالهاي متمادي بر سرويس قابل اعتماد ما تكيه كنيد و اگر به دلايلي دستگاه  -

 .ابيدنياز به تعمير پيدا كرد فصل مربوط به عيب يابي دفترچه به شما كمك خواهد كرد مشكل را بي

 

 

 

 

 

  

 

 

 

دستگاههاي خود  به منظور بهبود قابليت اعتماد، عملكرد  يا طراحي  را  و ظاهر صبا الكتريك حق هرگونه تغيير در مشخصات

  .بدون اطلاع قبلي براي خود محفوظ ميدارد

  

  صبا الكتريك اولين توليد كننده دستگاههاي جوش اينورتري در خاور ميانه

  رتر دستگاههاي جوش و برش مدرنتوليد كننده ب نوآور و

  مجري طرحهاي اتوماسيون جوش

www.sabaweld.com 

 

  منطقه صنعتي دولت آباد -اصفهان

  031-4535لفن ت 
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  هشدارهاي ايمني  - - - - 1111

 .فرآيند جوش يا برش احتمال ايجاد آسيب بدني و جراحت وجود دارد بنابراين لطفا اقدامات حفاظتي را حين كار به دقت كار بنديد

 

 آموزش——مطالعه و آموزش حرفه اي براي به كار گيري اين دستگاه مورد نياز است 

 گيريد.بتويات اين دفترچه را به دقت بخوانيد و در صورت مفهوم نبودن با ما تماس قبل از هر گونه اقدام مح �

 قبل از باز كردن درب دستگاه يا اقدام به تعمير، برق ورودي را قطع كنيد. �

  اپراتور دستگاه بايد داراي مدرك معتبر آموزش هاي لازم جوشكاري از سازمان هاي معتبر باشد.  �
 

است منجر به مرگ شود!    ممكن  شوك الكتريكي——

 .اتصال زمين را مطابق استانداردهاي اعمال شده انجام دهيد �

 .شود دستگاه و نيز سيم جوش، با پوشش صورت، دستكش و لباس مناسب انجامعايق لمس قسمتهاي الكتريكي بدون  �

 .اطمينان حاصل كنيد نسبت به زمين و قطعه كار عايق بندي شده ايد �

 .نان حاصل كنيد كه در موقعيت امني قرار داريداطمي �

 از بكار گيري دستگاه در محيط هاي خيس يا مرطوب جدا خودداري نمائيد. �

 دستگاه را در نزديكي فيوز برق وصل كنيد تا در صورت بروز مشكل  به سرعت فيوز را قطع كنيد. �

 از سوكت مناسب، استاندارد و محكم استفاده كنيد. �

 يد.برق گرفتگي، كار كردن با دستگاه را متوقف نموده و برق دستگاه را به سرعت قطع كنهنگام ايجاد حس  �

 

 گاز و دود——ممكن است براي سلامتي مضر باشند!

 .سر خود را از گازها و دودها دور نگه داريد �

 از ماسك تنفسي با  فيلتر  مناسب استفاده كنيد. �

 .ور اجتناب از استنشاق گازها به كار گرفته شوندهنگام جوشكاري تهويه ها يا فن ها بايد به منظ �

 قبل از جوشكاري قطعه كار را تميز كنيد تا ايجاد بخارات مضر به حداقل برسد. �

 نه را مطلع نمائيد.اگر به بخارات ناشي از فرآيند جوشكاري حساسيت داريد قبل از اقدام به جوشكاري مسئول ايمني كارخا �

 

ها مضر است و پوست شما را مي سوزاند!اشعه ماوراي بنفش براي چشم  اشعه هاي جوشكاري——

 .ستفاده كنيداز ماسك حفاظتي مناسب استفاده كنيد، از فيلتر سبك و لباس حفاظتي مناسب براي پوشش چشمها و بدن ا �

 .ماسك حفاظتي مناسب يا مانعي براي حفاظت از ناظر مهيا كنيد �
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 ه نكنيد.هنگام جوشكاري از لنزهاي تماسي چشمي استفاد �

 آتش سوزي——استفاده نامناسب ممكن است منجر به آتش سوزي يا انفجار شود!

 باشد.نجرقه هاي جوش ممكن است منجر به آتش سوزي شوند اطمينان حاصل كنيد مواد قابل اشتعال در محيط كار  �

 از جوشكاري قطعات آغشته به مواد اشتعال زا خودداري نمائيد. �

 اتمام جوشكاري محل كار را تا مدتي جهت حفاظت از آتش سوزي بررسي كنيد. پس از �

ستفاده از آن آموزش اهمواره در محيط كار كپسول آتش نشاني مناسب و استاندارد داشته و قبل از شروع كار افراد را براي  �

 دهيد.

 

 شديد شودلمس قطعات داغ دستگاه ممكن است موجب سوختگي  ——سوختگي

  بدون دستكش مناسب قطعه كار داغ را لمس نكنيد.  �

 اشعه ماورراي بنفش ناشي از جوشكاري ممكن است موجب سوختگي پوست شود. �

 اتصالات ورودي و خروجي دستگاه به علت عبور جريان الكتريكي بالا ممكن است داغ باشند. �

 .اشند، در برخورد با آنها احتياط كنيدقطعات تورچ، اتصال، سيم و ... ممكن است دماي زيادي داشته ب �

 از لباس هاي خيس يا آغشته به مواد اشتعال زا استفاده نكنيد. �

 ب اند.لباس جوشكاري با يقه بسته و بدون جيب به منظور جلوگيري از برخورد مذاب و قطعات داغ به بدن مناس �

 

 نكردن نكات ايمني مي تواند موجب انفجار شود به علت وجود كپسول گاز در صورت رعايت——انفجار

 در  كنار مخازن تحت فشار گاز جوشكاري نكنيد. �

 .نگه داريد C°50 زير همواره   دماي محيط راكپسول را در حالت عمودي استفاده كرده و  �

 كپسول را در محيطي با نشتي جريان الكتريكي استفاده نكنيد و هرگز به شير آن ضربه نزنيد. �

 داري مناسب و ايمن كپسول كوشا باشيد .در نگه �

 از رگولاتور مناسب و سالم جهت اتصال به كپسول استفاده كنيد. �

 

 دستگاه هاي ضربان ساز —ميدان هاي مغناطيسي باطري قلب را تحت تاثير قرار مي دهند  

 لال ايجاداطري قلب اختميدان هاي مغناطيسي حاصل از جوشكاري ممكن است در عملكرد دستگاه هاي نوسان ساز يا ب •

 كند.

 .در صورت استفاده از  نوسان ساز ها قبل از شروع جوشكاري با پزشك خود در اين رابطه مشورت كنيد •
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 آلودگي صوتي——آلودگي صوتي اضافي ممكن است براي شنوايي مضر باشد

 ود استفاده كنيد.از محافظ گوش يا وسايل حفاظتي ديگر براي محافظت از گوشهاي خ �

 به ناظر هشدار دهيد كه آلودگي صوتي براي شنوايي مضر است. �

 

 

 اجزا متحرك——اجزا متحرك ممكن است موجب ايجاد جراحت شوند

 از دست زدن به قطعات متحرك از قبيل فن، موتور فيدر، چرخ ها و ... خودداري كنيد. �

 ز به نوك تورچ نگاه نكنيد.به علت خطر برخورد سيم با چشم هرگ �

 قبل از شروع كار با دستگاه پوشش قطعات مكانيكي و متحرك را جدا كنيد. �

 

 كاركرد نامناسب دستگاه——زماني كه مشكلي پيش آمد با متخصص مجاز تماس بگيريد

 .نبال كنيددآن راهنماي نصب را  اگر هنگام نصب دستگاه يا كار با آن مشكلي به وجود آمد لطفا براي بررسي كردن �

 .با سازنده يا مراكز خدمات پس از فروش براي دريافت كمك تخصصي تماس بگيريد �
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  مشخصات فني دستگاه - - - - 2222

  جدول مشخصات فني ١١١١----٢٢٢٢

 

MODEL PL-INV-80 

Product code 3050103080 

Rated input power supply 3 phase 380V±15% 

Input current at max output (A) 15 

Power factor 0.7 

Rated Output (A/V) 80/112 

Rated duty cycle (%) 40 

No load voltage (V) 300 

Output current range (A) 20-80 

Arc ignition mode HF 

Post-flow time (S) 10 

Gas pressure range (Mpa) 0.4-0.6 

Insulation Grade F 

Cooling mode Air cooling 

Enclosure ingress protection  IP21S 

Efficiency (%) 85 

Overall size (L*W*H) (mm) 540*250*380 

Weight (Kg) 17.5 

 مشخصات فني  :١-٢جدول 
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دستگاه : ظاهر ١-٢شكل   

  

دستگاه :نمودار سيكل وظبفه٢-٢شكل   

 

 

 

 

 

 

دستگاه:نمودار مشخصات خروجي ٣-٢شكل   

 

 

 
ولتاژ خروجي ماكزيمم -جريانمودار ن  

ينيممولتاژ خروجي م-مودار جريانن   - - - - - - -  

 نمودار بار نامي 
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 تگاهنصب و راه اندازي دس - - - - 3333

الزامات نصب دستگاه ١-٣  

  اتصال كابل ورودي:) 1

كابل  كانكتور اتصال برق وروديسبز) به زمين متصل كنيد در -به منظور اطمينان از سلامت شخصي و جلوگيري از شوك الكتريكي، دستگاه را به وسيله كابل مخصوص (زرد

ودي را به منبع تغذيه متصل كنيد . كابل تغذيه بايد به سوكت كاملا محكم بسته شود تا از اكسيداسيون ل تغذيه وراي اين دستگاه تعبيه شده است. كابتغذيه بر اتصال به

بايد مطابق كانكتور اتصال برق ورودي داشتن ولتاژ ورودي در رنج مجاز اطمينان حاصل كنيد. سطح مقطع سيم هاي به كار رفته در رجلوگيري شود. به وسيله مولتي متر از قرا

  نداردهاي ماكزيمم ظرفيت ورودي باشند.با استا

  )  اتصال كابل خروجي: 2

  

 

 

  

  

  

  

  

 

 

     

  

  

  

  

  

  

 

 اتصال تورچ

 ساعت هاي عقربه جهت دروارد كرده و  دستگاهجلويي  پنل در  گاز كانكتور به را برش قسمت مسي تورچ

در جلوي  "+" خروجي ترمينال بهانبر متصل به  قطعه كار را  گاز نداشته باشد. نشتيمحكم كنيد تا 

 ر جهت عقربه هاي ساعت بچرخانيد تا محكم شود.دستگاه وصل كرده و د

تورچ شاسياتصال   

دستگاه متصل كنيد(كابل آرك كانكتور كليد تورچ برش را به سوكت مربوط به كليد تورچ روي پانل جلو 

نصب  ،با چرخاندن آرام آن كنيد. الكترود را در تورچ  پايلوت را به ترمينال متناسب روي پانل دستگاه متصل

آن را محكم كنيد. سپس نازل و روكش محافظ بايد به ترتيب نصب شوند. و ردهك  

. 

 اتصال كابل زمين

دستگاه جلو پانل  در قسمت پاييني آن با علامترا به سوكت مربوط به اتصال زمين كانكتور 

و آن را در جهت عقربه هاي ساعت بپيچانيد تا محكم شود. قطعه كار  به سر ديگر كابل متصل كنيد

.ن متصل كنيدزمي  
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  رگولاتور و رطوبت گير:اتصال و به كار گيري ) 3

  

 

چرخاندن به ( كنيد، مقدار فشار گاز را به مقدار دلخواه تنظيم پيچ چرخاندن را به سمت بيرون بكشيد، با فشار پيچجريان گاز را برقرار كنيد ،

را به سمت داخل فشار دهيد تنظيم فشار  چپين به سمت علامت  باعث كاهش فشار گاز مي شود. مت باعث افزايش فشار گاز و چرخاندسمت علا

  را خارج كنيد. آن چرخاندن پيچ تخليهبا فيلتر جمع شده است  محفظه تا قفل شود. زمانيكه آب زيادي در

  كارياتصال تورچ برش  ))))    ٤٤٤٤

 پيچ كنيدالكترود را داخل سر تورچ  -

 كنيد و آن را محكم كنيد چنازل را به سر تورچ پي -

  شش محافظ را به سر تورچ پيچ كنيد و آن را محكم كنيدپو -

  قلاب را به سر تورچ ببينديد و پيچ آن را محكم كنيد -

 

  احتياط ٢٢٢٢----٣٣٣٣

 تحمل وزن آن را دارد.مطمئن شويد محلي كه دستگاه برش را در آن نصب مي كنيد  - 1

 بدون ميعان به كار گرفته شود. %90دستگاه بايد در محيط خشك با حداكثر درجه رطوبت  - 2

 ز نصب دستگاه در مكان هايي كه امكان پاشش مايعات وجود دارد جلوگيري كنيد (مثل نزديك لوله هاي آب)ا -3

 درجه سانتيگراد باشد. ٤٠تا  10-دماي محيط بايد بين  - 4

 ر شرايط گرد و غبار يا محيط شامل گازهاي خورنده اجتناب كنيد.د برشكارياز  - 5

تورچ گردنه  

تورچ دسته  الكترود 

 نازل

شعله پوش با روكش 

 محافط 

 پيچ تنظيم فشار هوا

 شلنگ گاز

 قاب اتصال

 گيج فشار

 

 رطوبت گير

 فيلتر

 CNCترمينال اتصال به دستگاه 
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همواره دستگاه را خشك نگه داريد و آن را در مكان هاي  زير نور آفتاب يا شرايط بارش و چكه رطوبت اجتناب كنيد. برشكارياز  - 6

 خيس قرار ندهيد.

  كنيد. رجه نصب شده است، اجتنابد ١٠ از برشكاري با دستگاهي كه در شيب بيش از - 7

 نكات ايمني  ٣٣٣٣----٣٣٣٣

جريان خروجي ولتاژ ورودي، در صورتيكه  به اين معني كه در اين دستگاه نصب شده اند. و اضافه ولتاژ مدارات حفاظت از اضافه جريان و اضافه دما

اده اضافي از دستگاه (در يا دماي دستگاه به بيش از حد استاندارد برسد، عملكرد دستگاه به صورت اتوماتيك متوقف خواهد شد. اگرچه استف

  حالت ولتاژ بالا به طور مثال) ممكن است به دستگاه آسيب بزند. به نكات ذيل توجه فرمائيد.

  تهويه-١١١١

دستگاه جوش دستگاه قدرتمندي است كه جريان بالا توليد مي كند و جريان طبيعي هوا جوابگوي نيازهاي تهويه سيستم نمي باشد. به 

ستگاه براي خنك سازي تعبيه شده است. اطمينان حاصل كنيد كه دهانه هواكش مسدود يا پوشانده نشده باشد. اين منظور يك فن داخل د

سانتي متر فاصله وجود داشته باشد. كاربر جوش بايد اطمينان حاصل كند كه محيط كار  ٣٠ بين دستگاه جوش تا اشيا محيط بايد حداقل

  و دوام دستگاه تاثير بسزايي داردو به اندازه بر كارايي به اندازه كافي تهويه مي شود. تهويه مناسب 

  اضافه بار ممنوع!-٢٢٢٢

به ياد داشته باشيد كه در هر لحظه سطح بالاي جريان بار را تحت نظارت داشته باشيد. (با رجوع به سيكل وظيفه متناسب دستگاه) 

ت. اضافه جريان ميتواند به طرز محسوسي عمر دستگاه را اطمينان حاصل كنيد كه جريان جوشكاري از جريان ماكزيمم بار بالاتر نيس

  كاهش داده و به آن آسيب وارد كند.

  اضافه ولتاژ  ممنوع!----٣٣٣٣

براي در نظر گرفتن رنج ولتاژ مجاز ورودي دستگاه به جدول مشخصات فني آن رجوع كنيد. اين دستگاه از مدارات جبران ولتاژ ورودي 

 تن جريان خروجي در رنج مجاز را تضمين مي كند. در حالت اضافه ولتاژ بيش از حد مجاز، احتمالبرخوردار است به نحوي كه قرار گرق

  آسيب رسيدن به دستگاه وجود دارد.
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 دستگاه به كارگيري - - - - 4444

   دستگاه پانلهاي ٢٢٢٢----٤٤٤٤

 

 

  

 

 

 

 شماره نام قطعه  عملكرد

    ١١١١ نمايشگر ديجيتال نمايش جريان برش

    ٢٢٢٢  كليد دوحالته  4Tيا   2Tبراي انتخاب حالت 

    ٣٣٣٣  كليد دوحالته  جوشكاري يا چك گاز براي انتخاب حالت

    ٤٤٤٤  +ترمينال خروجي   براي اتصال به قطعه كار

    ٥٥٥٥  نشانگر تغذيه LED  براي نشان دادن روشن بودن دستگاه

زمانيكه روشن است  نشان دهنده شرايط اضافه دما در 

 دستگاه و محافظت در برابر آن  است 
 LED٦٦٦٦  اضافه دما 

    ٧٧٧٧ ولوم تنظيم جريان براي تنظيم ميزان جريان خروجي

    ٨٨٨٨  -ترمينال خروجي  براي اتصال به تورچ برش

 ٩٩٩٩ ترمينال   جهت توليد آرك high voltageترمينال اتصال 

    ١٠١٠١٠١٠  سوكت  شاسي تورچ

    ١١١١١١١١  ليد دو حالتهك  پالسيا HF براي انتخاب حالت 

 شماره نام قطعه عملكرد

وديبراي تنظيم فشار هواي ور  ١١١١  هوا تنظيم فشارشير  

    ٢٢٢٢ تغذيه ON/OFFكليد  براي خاموش/روشن كردن تغذيه ورودي به دستگاه

    ٣٣٣٣  كابل تغذيه براي ورودي تغذيه دستگاه
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 ه كار گيري دستگاهروش ب ٢٢٢٢----٤٤٤٤

  مربوط به تغذيه روشن مي شود LEDكليد تغذيه دستگاه را در حالت روشن قرار دهيد ) 1

قابل انتخاب است و دو مدل جوشكاري  4Tو  2Tدر اين دستگاه دو حالت كاري  با عمليات برش را انتخاب كنيد. حالت كاري مناسب) 2

  قابل انجام است معمولي و جوش صفحات مشبك

  اه شروع به كار مي كند.گكليد تورچ را بفشاريد، دست )3

  جريان برش را متناسب با ضخامت قطعه كار انتخاب كنيد.) 4

نازل مسي و تورچ قائل شويد و بعد از آن كليد تورچ را بين  2mmفاصله حداقل در تماس با قطعه كار قرار دهيد. نازل مسي تورچ برش را ) 5

  .بالاي قطعه كار نگه داريد و برشكاري را آغاز كنيد 1mmتورچ برش را در فاصه بفشاريد. بعد از برقرار شدن آرك، 

  نكات به كارگيري دستگاه برش ::::٣٣٣٣----٤٤٤٤

  

 ازل تورچ ميگردد.ث كاهش عمر الكترود و نتوصيه مي شود غير از موارد نياز، آرك را در هوا برقرار نكنيد زيرا باع
 

 مگر اينكه نياز به نفوذ باشد.توصيه مي شود كه برش را از گوشه هاي قطعه كار آغاز كنيد 

 

ار حركت كند كمذاب از قسمت پائين قطع كار به حركت در مي آيد اگر مذاب از بالاي قطعه اطمينان حاصل كنيد كه 

ان برش خيلي طور كامل بريده نشده زيرا تورچ برش خيلي سريع حركت مي كند يا جري نشان مي دهد كه قطعه كار به

   .كم است

عه كار قائل شويد. اگر در حين كار با تورچ برش، نازل را به آرامي با قطعه كار تماس دهيد يا فاصله كمي بين نازل و قط

 .اف بعد از برش حاصل نخواهد شدتورچ به قطع كار فشرده شود ممكن است بهم بچسبند و سطح كاملا ص

 

  .براي  انجام برش دايره اي برشهاي دقيق تخته قالب يا ساير ادوات كمكي نياز است

 

 ٤٤٤٤ فن خنك كننده براي خنك كردن دستگاه توسط فشار هواي فشرده

    ����  پين 2كانكتور  CNCخروجي ولتاژ آرك جهت دستگاه 

 ت آميز بودن شروع برشبراي اعلام موفقي 2و  1

  براي كنترل انجام برش 4و  3
    ٦٦٦٦  پين4كانكتور 
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  .بكشيدروي قطعه كار توصيه ميشود تورچ برش را در زمان برش 

 

گر فضا به اندازه اكند. و بررسي كنيد آرك با خط برش حركت  نازل تورچ برش را كاملا عمودي نسبت به قطعه كار بگيريد

تورچ برش ممكن  .يد تا از خفه شدن جريان گاز جلوگيري شودل فشار بياوراب. روي ك، كابلها را خم نكنيد كافي نيست

  بدليل جريان كم گاز آسيب ببيند. كابل برش را از لبه هاي قطعات دور نگه داريد. است
 

د. غبار و مذاب هاي زيرا خنك شدن نازل را تحت تاثير قرار مي دهيد مذاب هاي پاشيده شده روي نازل را مرتبا تميز كن

  روي سر تورچ را نيز بعد از كار روزانه براي اطمينان از خنك شدن موثر، بزدائيد 
 

 

  قطعه كار به خوبي بريده نشده است: ����

  جريان برش خيلي كم بوده است. -

  سرعت برش خيلي زياد بوده است. -

  ته اند.الكترود و نازل تورچ سوخ -

  قطعه كار خيلي ضخيم است. -

  سرباره هاي مذاب از پايين قطعه كار مي ريزند، دلايل زير مي تواند دخيل باشد: ����

  سرعت برش كاري خيلي كم است -

 الكترود و نازل تورچ سوخته اند. -

  جريان برش خيلي زياد است.  -

  ي برشكاريجدول پارامترها ::::٤٤٤٤----٤٤٤٤

 برش، جنس قطعه كار، ضخامت برش و سرعت برش انتخاب كنيد. جريان برش را متناسب با جدول پارامترهاي

 

 

  80Aدر جريان برش  (m/min)سرعت برشكاري :٣-�جدول 

 

 (mm)ضخامت برش 

 آهن

 گالوانيزه 

 فولاد ضد زنگ

 آلومينيوم

 برنج

 مس
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  :تعويض الكترود و نازل ٥٥٥٥----٤٤٤٤

آسيب ديدن الكترود و نازل باعث  و قوي داخل نازل برقرار مي شودد، در غير اين صورت آرك نيض گرداگر يكي از اتفاقات زير رخ دهد نازل و الكترود بايد تعو

  بودن با نازل قبلي اطمينان حاصل كنيد. سايزازل با هم متفاوت هستند لذا زمان تعويض نازل از هم نهاي مختلف ليا حتي به تورچ آسيب مي زند. مد شده

 بيشتر است 1.5mm از  الكترودضخامت  -

 ن سوراخ نازلاز حالت دايره اي خارج شد -

 شعله سبزكاهش سرعت برش به همراه  -

 برقراي دشوار آرك -

  برش نامنظم -

 و حفظ دستگاهنگهداري ) ) ) ) ٥٥٥٥

  بررسي روزانه ١١١١----٥٥٥٥

 خطر

 .بررسي روزانه در حفظ كارايي دستگاه و عملكرد مطمئن آن نقش مهمي دارد )1

 .جدول زير بررسي روزانه را انجام دهيد و در صورت نياز اجزا را تميز يا تعويض كنيدموارد مطابق  )2

 رائي دستگاه، هنگام نياز براي تعويض قطعات با شركت سازنده دستگاه تماس بگيريد به منظور حفظ كا )3

 

: بررسي روزانه دستگاه جوش1-5 جدول  

 ملاحظات الزامات بررسي مورد

 پانل جلو

 آيا هر كدام از اجزا آسيب ديده اند يا اتصال ضعيف  دارند -

 آيا كابل هاي متصل شده به دستگاه حكم هستند؟ -

نشانگر خطا بعد از روشن شدن دستگاه شروع به چشمك زدن اي ه LED  آيا -

  ميكنند؟

داخل دستگاه را بررسي كرده باشد و 

قطعات را محكم يا تعويض اتصالات 

 كنيد.

 پانل عقب
 آيا كابل تغذيه ورودي سالم است؟ -

  آيا ورودي هوا مسدود شده است؟ -

 ن است؟نامطمئ آن اتصال يا  ديده آسيب دسته دستگاه آيا - كاور

آنها  قطعات را محكم يا اتصالات

 تعويض كنيد.
 ؟نامطمئن است آنها اتصال يا اند ديده آسيب پلاستيكي هاي پايه آيا - شاسي

 آيا صفحات جانبي دستگاه آسيب ديده اند - صفحات جانبي

 فن
 دنفن يا محافظ فن آسيب نديده باش -

 است طبيعي فن ايصد يا فن عملكرد است كردن كار حال در دستگاه زمانيكه -

مشكل را بر طرف كنيد يا فن را 

 .تعويض نمائيد
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 بررسي روزانه قطعات جانبي :2-5جدول

 ملاحظات الزامات بررسي مورد

 در صورت نياز آنها را تعويض كنيد .نازل سراميكي يا الكترود تورچ سوخته اند - تورچ جوشكاري

 ؟اندمحكم بسته شده  لنگ گازشآيا اتصالات  - شلنگ گاز

اتصالات شلنگ گاز را محكم كنيد يا آن 

 را تعويض كنيد

 عيب يابي دوره اي ٢٢٢٢----٥٥٥٥

 خطر

و شوك  به منظور رعايت ايمني، بررسي هاي دوره اي بايد توسط كارشناس مجرب و دوره ديده انجام شود. جهت جلوگيري از ايجاد جراحت يا آسيب بدني

به دليل وجود بار الكتريكي در خازنهاي ب يابي هاي دوره اي خاموش كنيد. ه جوش را قبل از انجام عيالكتريكي برق ورودي ترمينال برق سه فاز و دستگا

 قه زمان بين خاموش كردن دستگاه و انجام عيب يابي در نظر بگيريد.يقد 5دستگاه 

 

 ايمني

 .شود حاصل اطمينان يهغذت از دستگاه تغذيه كابل بودن جدا از بايد تعميرات به اقدام از قبل

 لحا در اجزاي از را خود لوازم و ها مو دستها، دستگاه، به آسيب يا جراحت بروز از جلوگيري منظور به

 .دور نگهداريد فن، مثل دستگاه حركت

 

 بررسي هاي دوره اي

 اگر و كنيد محكم را هشد شل اتصالات كنيد بررسي را دستگاه داخلي مدارهاي شرايط اي دوره طور به

 دستگاه كابلهاي تمام عايق كنيد. روكش متصل را قطعه آن دوباره و بزداييد آن را آمده وجود به اكسيداسيوني

 كتيد. تعويض يا تعمير را قسمت آن كرديد مشاهده آسيبي اگر و كنيد چك مرتبا را

 

 الكتريسته ساكن

آنتي استاتيك  مه هادي دستگاه و بردهاي دستگاه از الكتريسيته ساكن ، از تجهيزاتبه منظور حفاظت از اجزاي ني

بردهاي دستگاه لمس  استفاده كنيد يا قطعات فلزي را براي تخليه الكتريسته ساكن قبل از تماس با قطعات نيمه هادي و

 كنيد

 

 ه داشتنگخشك ن

 عاتقط تمامي خوبي به شد، دستگاه وارد اگر و كنيد جلوگيري دستگاه به بخار و آب باران، قطرات ورود از

 گرا .دكني چك خوبي به اهم متر  به وسيله  را بدنه و اجزا بين و اجزا الكتريكي بين اتصال و كرده خشك را

  كنيد. استفاده دستگاه از توانيد مي يددنكر مشاهده طبيعي غير شرايط هيچ

 گه داري كنيد.نآن را به خوبي بسته بندي كرده و در مكاني خشك اه استفاده نمي كنيد اگر مدت زمان طولاني از دستگ
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  احتياط هنگام بررسي دوره اي

ررسي هاي دوره اي هاي دوره اي بايد به منظور اطمينان از عملكرد نرمال طولاني دستگاه، انجام گيرد. در زمان ببررسي 

 ز كردن داخل دستگاه احتياط كنيد.به خصوص بازرسي يا تمي

ف يا غبار آلود ماه يك بار انجام شود و اگر محيط جوشكاري نامناسب و كثي 6به طور كلي بررسي هاي دوره اي بايد هر 

 ماه يك بار بايد انجام گيرد. 3است هر 

 

 جلوگيري از استهلاك

 .ده هاي خنثي مرتبا تميز كنيدتمام قطعات پلاستيكي دستگاه را با تميز كنن

 عيب يابي و تعمير دستگاه ))))٦٦٦٦

 ا به شرح زير تعبيه شده است:طوز خآلارمي براي اين دستگاه در صورت بر سيستم اخطار چشمك زن و

  مك زن مربوطه عمل ميكند و آلارم نيز به صدا در مي آيد.شدر صورت بروز اضافه جريان چراغ چ •

  مك زن مربوطه عمل ميكند و آلارم نيز به صدا در مي آيدشچدر صورت بروز اضافه دما چراغ  •

   قط سيستم آلارم عمل ميكند.فدر صورت بروز ولتاژ پايين  •

 

: عيوب دستگاه و راه حل آنها 1-6جدول  

 راه حل عيب

ي مربوط به منبع تغذيه كار م LED، دستگاه روشن است

كليد هاي فن خنك كننده دستگاه كار نمي كند و كند 

 ي دستگاه كاري انجام نمي دهند.كنترل

قه روشن شرايط حفاظت از اضافه ولتاژ به وجود آمده است، دستگاه را خاموش كنيد و بعد از چند دقي .1

 كنيد.

مربوط به منبع تغذيه  LED بعد از روشن كردن دستگاه

مي فن خنك كننده دستگاه كار دستگاه روشن است، 

 , دداده ميشو ، زمانيكه كليد كنترل تورچ برش فشاركند

رخ نمي  HFشير برقي داخل دستگاه عمل مي كند اما 

  است.  روشن داخل دستگاهقرمز  LED دهد و 

1. MOSFET   ياIGBT  .(قسمت درايو دستگاه آسيب ديده است) برد دستگاه آسيب ديده است 

 ترانسفورمر روي برد پاييني دستگاه آسيب ديده است. .2

 د.ماژول كنترلي دستگاه مشكل دار .3

مربوط به منبع تغذيه  LED بعد از روشن كردن دستگاه

، مي كندفن خنك كننده دستگاه كار دستگاه روشن است، 

زمانيكه كليد كنترل تورچ برش فشار داده ميشوذ , شير 

رخ نمي دهد و  HFبرقي داخل دستگاه عمل مي كند اما 

LED   است. خاموشقرمز داخل دستگاه 

  مشكل دارد:رقراري آرك دستگاه ب

 اد است.خيلي زياتفاق افتاده يا فاصله داخلي الكترود از نازل  دشارژ چسبيدن الكترودداخل نازل  .1

 اتصال كوتاه يا اتصال نامناسب در سيم پيچ ترانس اوليه ترانس آرك ايجاده شده است. .2

 (102/10KV)موجود دارد   HFنشتي خازن .3

 رله دستگاه  آسيب ديده است .4
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  مي تواند برقرار شود.آرك ن

 ولتاژ تغذيه ورودي دستگاه خيلي پائين است.  .1

 فشار هوا خيلي بالا يا خيلي پائين است. .2

 




